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Abstract of DE 1 0200602561 2 (A1 ) 

The cup (1 ) has an interior cup (2) and an outer 
casing (3) that is attached to an area (10) at the cup 
(2). A hollow space (16) between the cup (2) and the 
casing is circular. The outer casing has a foaming 
layer (13) at its entire exterior surface (12) within a 
middle area (1 1 ). The cup (2) has a liner (4) into 
which a base (5) is provided. The base and the liner 
are connected by seals, where the interior cup and 
the casing are made of paper or cardboard material. 
The cup (2) has a liquid-sealed coating e.g. 
thermoplastic plastic such as polyethylene coating, 
at its inner sides (7). An independent claim is also 
included for a method for manufacturing a heat 
insulating cup. 




Data supplied from the espacenet database — Worldwide 



://v3.espacenetxom/publicationDetails/biblio?DB=EPODOC&FT=D&CC=DE&NR=... 1/27/2010 




( p 19) h M-„n t k, h 10 >DE 10 2006 025 612 A1 2007.11.29 

Bundesrepubhk Deutschland 
Deutsches Patent- und Markenamt 



(12) 



Offenlegungsschrift 



(21) Aktenzeichen: 10 2006 025 612.3 (51) Int CI. 8 : B65D 3/22 (2006.01 ) 

(22) Anmeldetag: 24.05.2006 B65D 81/38 (2006.01) 
(43)Offenlegungstag: 29.11.2007 B65D 23/10 (2006.01) 

A47G 19/22 (2006.01) 



(71) Anmelder: 


(74) Vertreter: 


Michael Horauf Maschinenfabrik GmbH & Co. KG, 


Patentanwalte Ruff, Wilhelm, Beier, Dauster & 


73072 Donzdorf, DE 


Partner, 70174 Stuttgart 




(72) Erfinder: 




Stahlecker, Werner, 73033 Goppingen, DE 
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(54) Bezeichnung: Warmeisolierender Becher 

(57) Zusammenfassung: Ein warmeisolierender Becher be- 
steht aus einem Innenbecher und einem Aufienmantel, der 
an wenigstens einer Stelle am Innenbecher befestigt ist. 
Der Aufienmantel umgibt den Innenbecher unter Belas- 
sung eines im Wesentlichen ringformigen Hohlraumes. Der 
Auftenmantel weistan seiner Aufienflache in einem mittle- 
ren Bereich eine aufgeschaumte Schicht auf. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen warmeisolieren- 
den Becher mit einem Innenbecher und einem Au- 
ftenmantel, der an wenigstens einer Stelle am Innen- 
becher befestigt ist und ansonsten den Innenbecher 
unter Belassung wenigstens eines Hohlraumes um- 
gibt. 

[0002] Ein warmeisolierender Becher dieser Art ist 
durch die EP 12 27 042 B1 Stand derTechnik. Derar- 
tige Becher werden in groften Stuckzahlen fur den 
Verkauf von heifcen Getranken eingesetzt. Die Isola- 
tionswirkung derartiger Becher ist fur viele Anwen- 
dungen ausreichend gut. 

[0003] Aufier durch die beim Anfassen des Bechers 
gefuhlte geringere Auftentemperatur unterscheiden 
sich die bekannten Becher fur den Endverbraucher 
nicht von einwandigen Bechern. Die Doppelwandig- 
keit ist tiblicherweise fur den Endverbraucher nicht 
auf den ersten Blick erkennbar. 

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, 
einen warmeisolierenden Becher zu schaffen, der 
eine weiter verbesserte Isolationswirkung aufweist 
und der ein qualitativ verbessertes Erscheinungsbild 
besitzt. 

[0005] Die Aufgabe wird dadurch gelost, dass der 
Auftenmantel an seiner AuGenflache wenigstens in 
einem mittleren Bereich eine aufgeschaumte Schicht 
aufweist. Es kann dabei vorteilhaft sein, dass der Au- 
ftenmantel an seiner gesamten Auftenflache eine 
aufgeschaumte Schicht aufweist. 

[0006] Ein warmeisolierender Becher mit einer auf- 
geschaumten Schicht an der Auftenflache des Au- 
ftenmantels besitzt eine sehr gute Isolationswirkung 
und aufcerdem ein qualitativ sehr hochwertiges Er- 
scheinungsbild. Die leicht strukturierte Oberflache 
der aufgeschaumten Schicht verleiht dem Becher ein 
edles Aussehen, das auch fur einen Endverbraucher 
auf den ersten Blick erkennbar ist. Die aufgeschaum- 
te Schicht besitzt eine ausgesprochen gute Haptik. 
Sie fuhlt sich bei Beruhrungen durch die menschliche 
Hand sehr angenehm an. Warmeisolierende Becher 
gemaft der vorliegenden Erfindung sind besonders 
gut fur den Verkauf qualitativ hochwertiger Produkte 
geeignet. 

[0007] Ein warmeisolierender Becher der eingangs 
genannten Art besteht vorzugsweise aus einem Pa- 
pier- oder Kartonmaterial, das Beschichtungen auf- 
weisen kann, um bestandig gegenuberden einzuful- 
lenden Flussigkeiten zu sein. Besonders geeignet 
sind Beschichtungen aus thermoplastischen Kunst- 
stoffen, beispielsweise aus Polyethylen. Fur eine 
gleichmafcige Isolationswirkung am Umfang des Be- 
chers ist es vorteilhaft, wenn der Hohlraum zwischen 



Innenbecher und Aufcenmantel im Wesentlichen ring- 
formig ist. 

[0008] Die Erfindung betrifft aufcerdem ein Verfah- 
ren zum Herstellen eines warmeisolierenden Be- 
chers, wobei der Aufcenmantel des Bechers aus ei- 
nem Papier- oder Kartonmaterial geformt wird, das 
auf der spater die AuGenflache des Bechers bilden- 
den Seite eine nicht aufgeschaumte Beschichtung 
aufweist, die wenigstens teilweise aufschaumbare 
Materialien enthalt, wobei der Auftenmantel mit dem 
Innenbecher verbunden wird, und wobei die Be- 
schichtung an der Aufcenflache des Aufcenmantels 
aufgeschaumt wird. 

[0009] Bevorzugt wird ein fertiger Innenbecher, der 
aus einem Mantel und einem darin eingesetzten Bo- 
den besteht und der an dem oberen Rand des Man- 
tels eine nach auften gerollte Mundrolle aufweist, mit 
einem Aufcenmantel versehen. Es ist vorteilhaft, 
wenn der Becher wenigstens ein Mittel zum Halten 
eines gleichartigen Bechers enthalt, das beim Sta- 
peln mehrerer gleichartiger Becher zur Abstutzung 
dient. Das Mittel zum Halten kann beispielsweise 
eine Stapelschulter, Rippe oder Sicke sein, die am 
Mantel des Innenbechers oder auch am Aufcenman- 
tel angebracht sein kann. Eine Sicke im Mantel des 
Innenbechers wird beim Stapeln bevorzugt mit einer 
am unteren Ende des AuGenmantels angebrachten 
Einrollung des zu stapelnden Bechers zusammenwir- 
ken. Ein am AuGenmantel angebrachtes Mittel zum 
Halten wird bevorzugt mit der Mundrolle eines zu sta- 
pelnden Bechers zusammenwirken. Es ist vorteilhaft, 
die am Innenbecher vorgesehenen Mittel zum Halten 
vor der Anbringung des Aufcenmantels zu formen. 

[0010] Die aufgeschaumte Schicht am Aufcenman- 
tel des Bechers kann dabei an sich beliebig sein. 
Prinzipiell eignen sich alle bekannten aufschaumba- 
ren Materialien, da die Schicht nicht mit dem einzuful- 
lenden Getrank in Beruhrung kommt. Bevorzugtes 
Auswahlkriterium fur eine Schicht ist die haptische 
Wahrnehmung beim Anfassen. 

[0011] Es ist vorteilhaft, wenn die Beschichtung an 
der Auftenflache des Auftenmantels erst dann aufge- 
schaumt wird, wenn der Becher fertig geformt ist. 
Hierdurch kann die Herstellung des warmeisolieren- 
den Bechers auf herkommlichen Maschinen erfol- 
gen. Da die aufgeschaumte Schicht auf der Aufcen- 
flache des AuGenmantels noch nicht vorhanden ist, 
kann das Ausgangsmaterial fur den Auf3>enmantel in 
herkommlicher Weise verarbeitet werden. Die Her- 
stellung wird nicht durch die aufgeschaumte Schicht 
behindert. Die Schicht kann beispielsweise durch ein 
in weicher oder flussiger Form auf den Aufcenmantel 
aufgetragenes Material hergestellt werden, welches 
im noch weichen Zustand aufgeschaumt und an- 
schliefcend ausgehartet wird. Es kann aber genauso 
gut eine Beschichtung, beispielsweise so genanntes 
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Expandable Polyethylen, verwendet werden, die im 
nicht-aufgeschaumten Zustand auf dem Ausgangs- 
material des Aufcenmantels vorhanden ist und die 
nach der Fertigstellung des Bechers aufgeschaumt 
wird. Das Aufschaumen kann beispielsweise durch in 
die Beschichtung eingelagerte Komponenten ge- 
schehen, die in einem abschlieGenden Arbeitsgang 
„aktiviert" werden. Derartige Komponenten konnen 
beispielsweise verdampfbare Stoffe wie Wasser oder 
Losemittel sein, die bei Erwarmung verdampfen und 
die durch die Erwarmung weich gewordene Be- 
schichtung aufschaumen. 

[0012] Eine aufgeschaumte Schicht, die besonders 
gut fur einen warmeisolierenden Becher gemafl der 
vorliegenden Erfindung geeignet ist, sowie ein Ver- 
fahren zur Herstellung einer solchen Schicht, ist in 
dem US-Patent 4,435,344 beschrieben. Es ist vorge- 
sehen, dass ein beidseitig mit einer thermoplasti- 
schen Kunststoffbeschichtung versehenes Papier- 
material einen Wassergehalt von etwa 2 bis 10% auf- 
weist. Die Schmelzpunkte der Kunststoffbeschich- 
tungen auf den beiden Seiten des Papiermaterials 
konnen unterschiedlich sein. Fur den vorliegenden 
warmeisolierenden Becher sollte der Schmelzpunkt 
der Beschichtung an der Auftenflache des AuGen- 
mantels einen niedrigeren Schmelzpunkt als alle an- 
deren an dem Becher verwendeten Beschichtungen 
aufweisen. Das Aufschaumen der Beschichtung ge- 
schieht nun, indem das Papiermaterial, bzw. im vor- 
liegenden Fall der fertiggeformte Becher, auf eine 
Temperatur oberhalb des Schmelzpunktes der Be- 
schichtung an der Au&enflache des Auftenmantels 
erwarmt wird. Die weich gewordene thermoplasti- 
sche Kunststoffbeschichtung wird durch das aus dem 
Papiermaterial verdampfende Wasser aufgeschaumt 
und verbleibt nach dem Abkuhlen dauerhaft in dieser 
aufgeschaumten Form. 

[0013] Eine derart aufgeschaumte Schicht hat den 
groGen Vorteil, dass sie sich bei Beruhrungen durch 
die menschliche Hand aufterst angenehm anfuhlt. 
Der bei der bekannten Verwendung einer solchen 
aufgeschaumten Schicht an einem einwandigen 
Pappbecher vorhandene Nachteil der unzureichen- 
den Isolationswirkung einer derartigen Schicht wird 
bei dem warmeisolierende Becher gemafc der Erfin- 
dung vermieden, da hierbei die Hauptisolationswir- 
kung durch den Hohlraum zwischen dem Aufienman- 
tel und dem Mantel des Innenbechers erreicht wird. 
Die in dem US-Patent 4,435,344 beschriebene Mog- 
lichkeit zur Erhohung der Isolationswirkung durch die 
Aufschaumung von Beschichtungen auf beiden Sei- 
ten des Papiermaterials ist bei einem einwandigen 
Becher fur den praktischen Einsatz nicht geeignet, da 
eine aufgeschaumte Schicht auf der Innenseite des 
Bechers zu Undichtigkeiten und einem Durchwei- 
chen des Papiermaterials bei der Befullung des Be- 
chers fuhren kann. Aufcerdem ruft eine strukturierte 
Oberflache auf der Innenseite des Bechers einen un- 



hygienischen Eindruck beim Endverbraucher hervor. 

[0014] Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung 
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung 
eines Ausfuhrungsbeispiels. 

[0015] Die einzige Figur zeigt einen Axialschnitt ei- 
nes erfindungsgemafcen Bechers. 

[0016] Der in der Figur dargestellte Becher 1 be- 
steht aus einem Innenbecher 2 und einem Auften- 
mantel 3. Der Innenbecher 2 enthalt einen Mantel 4, 
in den ein Boden 5 eingesetzt ist. Der Boden 5 ist im 
Bereich einer Zarge 6 flussigkeitsdicht mit dem Man- 
tel 4 verbunden. Der Mantel 4 kann dabei in der dar- 
gestellten Weise nach innen um den Boden 5 herum 
eingeschlagen sein. Der Boden 5 und der Mantel 4 
des Innenbechers 2 konnen dabei durch Kleben oder 
Siegeln verbunden sein. Der Innenbecher 2 und der 
Auftenmantel 3 konnen aus einem Papier- oder Kar- 
tonmaterial bestehen. Der Innenbecher 2 weist zu- 
mindest an seinen Innenseiten 7 eine flussigkeits- 
dichte Beschichtung, beispielsweise eine thermo- 
plastische Kunststoffbeschichtung, auf. Der dem Bo- 
den 5 abgewandte Rand des Mantels 4 des Innenbe- 
chers 2 weist eine nach aufien gerollte Mundrolle 8 
auf, die in nicht dargestellter Ausgestaltung auch 
plattgedruckt sein kann. 

[0017] Der Aufcenmantel 3 ist im Wesentlichen hul- 
senformig und kann an seinem unteren Ende eine 
nach innen gerichtete Einrollung 9 aufweisen. Der 
Auftenmantel 3 wird von unten in axialer Richtung 
uber den fertigen Innenbecher 2 geschoben und in ei- 
nem Bereich 10 unterhalb der Mundrolle 8 durch Sie- 
geln oder Leimen an dem Innenbecher 2 befestigt. 
Die Einrollung 9 des Au Gen mantels 3 kann sich am 
Innenbecher 2 abstutzen. Die Hohe des Aufcenman- 
tels 3 kann unterschiedlich gewahlt werden. Je nach 
Hohe des Aufcenmantels 3 kann die Einrollung 9 
oberhalb oder unterhalb des Bodens 5 am Mantel 4 
des Innenbechers 2 anliegen. 

[0018] Nach Anbringung des Aufienmantels 3 am 
Innenbecher 2 wird wenigstens in einem mittleren 
Bereich 11 an der Auftenflache 12 des Auftenmantels 
3 eine aufgeschaumte Schicht 13 angebracht. Da die 
aufgeschaumte Schicht 13 hauptsachlich ein ange- 
nehmes Greifen durch die menschliche Hand ermog- 
lichen soli, ist der mittlere Bereich 11 bevorzugt so 
graft wahlen, dass der Becher 1 dort bequem gegrif- 
fen werden kann. Je nach Art der aufgeschaumten 
Schicht 13 kann auch der AuGenmantel 3 an seiner 
gesamten AuGenflache 12 eine aufgeschaumte 
Schicht 13 aufweisen. 

[0019] Die aufgeschaumte Schicht 13 kann in unter- 
schiedlicher Weise aufgebracht werden. Es kann bei- 
spielsweise vorgesehen sein, die aufgeschaumte 
Schicht 13 am fertigen Becher 1 auf die Aufcenflache 
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12 aufzubringen. Bevorzugt wird jedoch der Auften- 
mantel 3 aus einem Kartonmaterial geformt, das auf 
der spater die Aufcenflache 12 des Bechers 1 bilden- 
den Seite eine nicht aufgeschaumte Beschichtung 
aufweist, die wenigstens teilweise aufschaumbare 
Materialien enthalt. Ein derartiges Papiermaterial 
lasst sich problemlos auf herkommlichen Maschinen 
zur Herstellung von warmeisolierenden Bechern 1 
verarbeiten, da die Beschichtung im nicht aufge- 
schaumten Zustand sehr dunn ist und die Handha- 
bung des Papiermaterials nicht beeinflusst. Am ferti- 
gen Becherl brauchtdie auf der Auftenflache 12 vor- 
handene Beschichtung dann lediglich durch einen 
weiteren Verfahrensschritt aufgeschaumt werden. Je 
nach Art der Beschichtung kann dies beispielsweise 
durch Erwarmen des fertig geformten Bechers 1 er- 
folgen. Besonders vorteilhaft ist ein Aufschaumen ei- 
ner thermoplastischen Kunststoffbeschichtung an 
der Auftenflache 12 des Auftenmantels 3 durch einen 
im Papiermaterial vorhandenen Wassergehalt, wie 
es in der oben bereits erwahnten US-Patentschrift 
4,435,344 beschrieben ist. Bei einer Aufschaumung 
der Beschichtung an der Auftenflache 1 2 des Auften- 
mantels nach dieser Methode ist es vorteilhaft, wenn 
die Beschichtung an der Aufcenflache 12 einen nied- 
rigeren Schmelzpunkt als die Beschichtung auf den 
Innenseiten 7 des Innenbechers 2 aufweist. Hier- 
durch kann der fertige Becher 1 zum Aufschaumen 
auf eine Temperatur erwarmt werden, die oberhalb 
des Schmelzpunktes der Beschichtung auf der Au- 
Genflache 12, aber noch unterhalb des Schmelz- 
punktes der Beschichtung der Innenseite 7 liegt. 
Hierdurch wird erreicht, dass nur die Beschichtung 
auf der Auftenflache 12 des Auftenmantels 3 aufge- 
schaumt wird. Die Beschichtung auf den Innenseiten 
7 des Innenbechers 2 bleibt auf jeden Fall glatt und 
wird nicht aufgeschaumt. Ein Aufschaumen der Be- 
schichtung auf den Innenseiten 7 des Innenbechers 
2 kann auch verhindert werden, wenn fur den Innen- 
becher 2 ein Papiermaterial verwendet wird, das na- 
hezu kein Wasser enthalt. 

[0020] Es ist vorteilhaft, wenn der Becher 1 wenigs- 
tens ein Mittel 14 zum Halten eines gleichartigen Be- 
chers enthalt. Im dargestellten Fall besteht das Mittel 
14zum Halten aus einer am Innenbecher angebrach- 
ten Stapelschulter 15, an der der Mantel 4 des Innen- 
bechers 2 eine sprunghafte Durchmesserverkleine- 
rung aufweist. Die Stapelschulter 15 ist einer Einrol- 
lung 9 am Aufcenmantel 3 eines gleichartigen zu sta- 
pelnden Bechers zugeordnet, der von oben in den 
Becher 1 eingesetzt wird. Die Einrollung 9 des Au- 
Genmantels 3 stutzt sich auf der Stapelschulter 1 5 ab 
und ermoglicht ein sicheres und stabiles Stapeln. Die 
gestapelten Becher lassen sich auch leicht wieder 
entstapeln, da durch die Auflage der Einrollung 9 an 
der Stapelschulter 15 ein Verklemmen des Auften- 
mantels 3 mit dem Innenbecher 2 des zu stapelnden 
Bechers vermieden wird. Der Durchmesser des In- 
nenbechers 2 und des Auftenmantels 3 verjungt sich 



vorteilhafterweise konisch nach unten hin und ist so 
gewahlt, dass die aufgeschaumte Schicht 13 beim 
Abstapeln ebenfalls nicht an der Innenseite 7 des 
Mantels 4 des Innenbechers 2 anhaftet und ein Ent- 
stapeln behindert. Die Stapelschulter 15 ist dabei nur 
ein beispielhaftes Mittel 14 zum Halten. In nicht dar- 
gestellter Weise kann auch der Aufcenmantel 3 eine 
sprunghafte Durchmesserveranderung aufweisen, 
die eine Schulter bildet und sich beim Stapeln bei- 
spielsweise auf der Mundrolle 8 eines zu stapelnden 
Bechers abstutzt. 

[0021] Zwischen dem Mantel 4 des Innenbechers 2 
und dem Auftenmantel 3 ist ein im Wesentlichen ring- 
formiger Hohlraum durch den die Hauptisolationswir- 
kung des warmeisolierenden Bechers 1 erreicht wird. 
Die Dicke des Hohlraumes 16, d.h. der radiale Ab- 
stand zwischen Innenbecher 2 und AuGenmantel 3, 
bestimmt dabei die Isolationswirkung. Je grower die- 
ser Abstand, umso besser ist die Isolationswirkung 
und umso geringer ist die Temperatur an der Auften- 
flache 12 bei gleicher Temperatur der eingefullten 
Flussigkeit. Um uber einen moglichst weiten Bereich 
der Becherhohe einen moglichst grofcen Abstand 
zwischen Innenbecher 2 und Aufcenmantel 3 zu errei- 
chen, kann es vorteilhaft sein, am Innenbecher 2 un- 
terhalb der Mundrolle 8 eine Schulter 17 anzubrin- 
gen. Die Befestigung des Aufcenmantels 3 erfolgt da- 
bei in dem Bereich 10 zwischen Mundrolle 8 und 
Schulter 17. Unterhalb der Schulter 17 ist durch die 
sprunghafte Durchmesserverringerung des Innenbe- 
chers ein ausreichend grower Abstand zwischen In- 
nenbecher 2 und Aufcenmantel 3 vorhanden, um die 
gewunschte Isolationswirkung zu gewahrleisten. 

[0022] Das Aufschaumen der Schicht 1 3 an der Au- 
ftenflache 12 des Bechers 1 wird bevorzugt dadurch 
erreicht, dass der fertig geformte Becher 1 beispiels- 
weise auf einem Transportband, durch einen elek- 
trisch beheizbaren Ofen hindurch transportiert wird, 
und dabei soweit erwarmt wird, dass die Beschich- 
tung auf der Auftenflache 12 uber ihren Schmelz- 
punkt erwarmt wird und dabei auf Grund eines Was- 
sergehaltes aufschaumt. Diese Art ist sehr einfach 
und unweltschonend, da keine umweltschadlichen 
Substanzen zum Aufschaumen eingesetzt werden. 

Patentanspriiche 

1. Warmeisolierender Becher (1) mit einem In- 
nenbecher (2) und einem Aufcenmantel (3), der an 
wenigstens einer Stelle (10) am Innenbecher (2) be- 
festigt ist und ansonsten den Innenbecher (2) unter 
Belassung wenigstens eines Hohlraumes (16) um- 
gibt, dadurch gekennzeichnet, dass der AuGen- 
mantel (3) an seiner Auftenflache (12) wenigstens in 
einem mittleren Bereich (11) eine aufgeschaumte 
Schicht (13) aufweist. 

2. Warmeisolierender Becher nach Anspruch 1, 
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dadurch gekennzeichnet, dass der AuGenmantel (3) 
an seiner gesamten Aufcenflache (12) eine aufge- 
schaumte Schicht (13) aufweist. 

3. Warmeisolierender Becher nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Becher (1 ) 
wenigstens ein Mittel (14) zum Halten eines gleichar- 
tigen Bechers enthalt. 

4. Verfahren zum Herstellen eines warmeisolie- 
renden Bechers nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Auftenmantel aus einem Papier- 
oder Kartonmaterial geformt wird, das auf der spater 
die Aufienflache des Bechers bildenden Seite eine 
nicht aufgeschaumte Beschichtung aufweist, die we- 
nigstens teilweise aufschaumbare Materialien ent- 
halt, dass der Aufcenmantel mit dem Innenbecher 
verbunden wird, und dass die Beschichtung an der 
AuGenflache des Aufcenmantels aufgeschaumt wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der fertig geformte Becher erwarmt 
wird, so dass die Beschichtung an der Aufcenflache 
des Aufcenmantels aufgeschaumt wird. 

Es folgt ein Blatt Zeichnungen 



5/6 



DE 10 2006 025 612 A1 2007.11.29 

Anhangende Zeichnungen 




6/6 



